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Electrofusion para Tuberia Lisa de HDPE

La Electro-fusion (EF) es una técnica de soldadura de polietileno (HDPE) que utiliza accesorios
especiales (qcoples, codos, tees, etc.) que contienen una resistencia eléctrica interna. Es un
método de unidn confiable que garantiza la hermeticidad y la continuidad estructural del
sistema de tuberias, especialmente en didmetros pequernos y medianos, o en zonas donde la
soldadura a tope (termofusion) es dificil de realizar.
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.Como Funciona
la Electrofusion?

El principio es simple pero preciso:

Insercion del Accesorio: Se inserta el extremo de
la tuberia dentro de un accesorio de
electro-fusion (ej. un acople).

Suministro de Energia: Se conecta una mdaquina
de electro-fusion a los bornes del accesorio. Esta
maquina suministra una corriente eléctrica
controlada que calienta la resistencia interna.

Fusion del Polietileno: EI calor generado por la
resistencia funde una pequefa cantidad de la
superficie exterior del tubo y de la superficie
interior del accesorio.

Creacion de la Unién: El polietileno fundido se
expande, llena el pequefo espacio entre la
tuberia y el accesorio, y se solidifica al enfriarse,
creando una unién permanente y monolitica sin
fugas.
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Ventajas

100% Hermética y Confiable: Crea una
junta sin fugas tan resistente como la
propia tuberia, fundamental para sistemas
de presion.

Instalacion Flexible: Permite uniones en
espacios reducidos o zanjas estrechas
donde la maquinaria de termofusion no
puede operar.

Alineaciéon Sencilla: Requiere  menos
esfuerzo y equipo para la manipulacion y
alineacion de las tuberias en comparacion
con la soldadura a tope.

Versatilidad de Red: Facilita la
construcciéon de redes complejas gracias a
la amplia gama de accesorios (codos, tees,
etc.) disponibles.

Calidad Garantizada: El proceso estd
controlado por la maquina (mediante
codigos de barras), asegurando una fusion
consistente e independiente del operador.
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Procedimiento
de Instalacion

Preparacion del Tubo: Es indispensable raspar
(pelar) la capa exterior del tubo en la zona de
contacto. Esto elimina la capa oxidada y
contaminada del HDPE, asegurando que solo el
material virgen se fusione, lo que es vital para
la calidad de la union.

Limpieza: Se limpia la tuberia y el accesorio
con un pafo limpio y alcohol isopropilico. La
limpieza de la superficie es el paso mas critico
para el éxito de la soldadura EF.

Fijacion: Las tuberias deben ser sujetadas
firmemente con un alineador para garantizar
que no haya movimiento ni vibracion durante
el ciclo de fusion y enfriamiento.

Ciclo de Fusion y Enfriamiento: Se escanea el
coédigo de barras y se inicia el ciclo. Es
fundamental respetar el tiempo de
enfriamiento recomendado por el fabricante
antes de someter la tuberia a presion.
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